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Abstract of EP0879906 

For spinning a solution of cellulose carbamate, by extrusion through a jet into a precipitation bath, the 
extruded filaments are shrouded by a flow of the bath medium in a structured cross section from the jet 
outlet to the bath surface, moving in the same direction as the filaments. The flow speed of the bath 
medium at the jet outlet (X1) is 01-0.8 times the filament take-off speed, and the flow speed at the exit 
from the bath (X3) is 0.96-1.1 times the take-off speed. Also claimed is an appts. with a feed (12) to the 
precipitation bath (15) for the precipitation medium. A flow body, within the bath container, is a spinning jet 
(3) with a truncated cone shape and a truncated cone spinning funnel (5) with a cylindrical tube (6) 
through the wall of the bath container. An external mechanical filament take-off (9) is outside the bath. 
The point of the spinning jet (3) is immersed into the funnel (5), to give a concentric gap between them. 
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(54) Vertahiren und Yprrichtung zurn Verspinnen yon CeSlulosecarbamat-Losungen 

(57) VeHahren zurii Verspinnen von Cellulosecarba- 
mat-Losurigen durch Extrudier en der Losung durch 
eine Spinhduse in ein Fallbad, Koaguiieren der gebilde- 
ten ' Cellulbsecarbamat-Fasern und Abziehen der 
Faserh durcrY m wobei die Fasern 

vom Austritt aUs cter Spihridpse bis zum Austritt aus 
dem FailBad von einem gleicrigerichteten Stfbni des 
Fallmediums eingehullt sind, dessen Stromungsge- 
schwindicjkert am Austritt der Faserh aus der Spinhduse 
(Ebene X1) gjeich idem 6,1 bis O.Sfacheh und am Aus- 
tritt der Faserh aus; dem Fallbad (Ebene X3) gleich dem 
0,96 biis lifechen der Abzugsgeschwindigkeit der 
Faserh ist. 

Vorrichtung zur Ausfuhrung dieses Verfahrens 
bestehend irn wesentlichen aus einem Failbadbehalter 
(15) und innerhaib des Behaiters ein^r ais ^tromungs- 
korper ausgebildeten, kegelstumpff brmig en Spinnd use 
(3) und einem kegelstumpfformigen Spinntrichter (5) 
mit ansbhiieSendem, durch die Wandung des Fallbad- 
beha^efs .. ; hinausr^e^d^h, zylindrischen, Rohr. (6), 
wobei die Spinhduse (3) unter Ausbildung eines kon- 
zentrischen Spartes in den Spinntrichter (5) eintaucht 
und bevorzugt den gleichen, sich in Stromungsrichtung 
verjungenden Kegelwinkel (a) aufweist, wie der Spinnt- 
richter (5). 
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Beschreibung 

Die Erfihduhg betrifft eiri Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Verspinnen von Cellulosecarbamat- 
L6sungen durch Extrudieren der Losuhg durch eine 5 
Spinnduse in ein Fallbad, Koagulieren der gebjldeten 
Cellulosecarbamat-Faserh durch Korrtakt mit dem Faii- 
medium und Abziehen der Fasern nach Austritt aus 
dem Fallbad durch mechanische Mittel. 

Es ist bekannt wassrig-alkalische Losungen von 10 
Cellulosecarbamat in saure, alkalische Oder alkoholi- 
sche Failbader in Ahlehhurig an die bei Viskbse-Fasern 
angewandten' Techniken zu verspinnen (EP-Patente 97 
685 und 103 618; Britische Patehte 2 164 941 , 2 164, : 
942 urid 2 164 943. O. T. Turunen, Lenzinger Berichte 15 
[August 1985], Heft 59, Seiten 111 -. 115). NShere 
Angaben zur Spinnapparatur sind diesen Publikationen, 
die sich auf die Zusammensetzung der FSlibSder bezie- 
hen \ aber hfcht zu entn ehm en. 

Far das Erspinnen von Viskose-Fasern sind ver- 20 
schiedene Techniken bekannt, urrter ahderem das 
Rohrspinnen, bei dem die Fasern nach Austritt aus der 
SpihndQse durch ein horizontals, zylindrisches Rohr 
innerhalb des Fallbades gefuhrt werden (Z. A. Rogowin, 
Chemiefasern, Thieme-Verlag [1982], Seite 133), und 25 
das trichterspirinen, bei dem die Casern nach Austritt 
aus der Spinnduse zusammen mit derri Faiimedium 
durch einen senkrechten, uber die gesamte Lange koni- 
schen Trichter geleitet werden (K. Gdtze, Chemiefasern 
nach dem Vistoseverfehren, Sprihger-Verlag, 3. Auf- 30 
lage, Band 2, S>eiten 602 - 607). Ahniich aufgebaute 
Spihntrichter sind auch fur das Trocken-Nai3vepspinnen 
von Celluloselosurigen in wSssrigerri NrMethylmorpho- 
lin-N-dxid (NMMG>) beschrieberi (DE-Faterite 42 19 658 
C und 195 15 136 A). 35 

Wesentlicher Nachteil des Rqhrspinnverfahrens ist 
der mangelnde Austausch des F§llmediums innerhalb 
des Rohres und die dadurch bedingte Anreicherung 
des Losungsmittels und eventueiler Spaltprbdukte aus 
der Spinnlosung;. im Rohr. In der DE-A 39 04 541 wird 40 
daher vorgescrilagen, das Faiimedium durch das 
Spinnrohr zu zirkulieren, bevprzugt von unten nach 
oberi bei vertikaler Anordnurig, wobei die StrOmungsge- 
schwindigkeit des Fallmediums am Spinrirohraustritt 
ntedriger eingestellt wird als die Abzugsgesfchwir^ 45 
der Fasern, errtsprechend einem Geschwindigkeitsver- 
haltnis von 0, 1 5 bis 0 ( 95 Dies begunstigt zwir den Aus- 
tausch des Fallmediums innerhalb dies Splnnrohres, 
bewirkt aber am Faden eine der AbzQgsrichtuhg entge- 
gerigesetzte Kraft, die die Morphoiogie des Fadens so 
beeinfluBt. Beim Spinntrichterverfahren ist hirigegendie 
StrSmungsgeschwindigkeit des Fallmediums innerhalb 
des Trichters so hoch, daB die Faden infblge der Rei- 
bung Faser/Flussigkeit eine deiitliche Verstreckung 
erfahren. In beiden Fallen sind . die frisch extrudierten 55 
Faden unmittelbar nach Austritt aus der Spinnduse und 
vor Einfritt in das Spinnrohr oder den Spihiitrichter an 
der. DC^enoberf lache bevorzugt^ 
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zen ausgesetzt, was zu einer Verschlechterung der 
FadengleichmaBigkeit fuhrt. 

Wahrend beim Verspinnen von Cellulosexantho- 
genat-LSsungen zu Vjskosefasern bei Eintritt in das 
Fallbad gieichzeitig eirie Kdaguiation und eine Versei- 
fung des Xanthogenates zu Regenerat-Cellulosefasern 
mit deutlich hoherer Festigkeit und Koharenz erifoigt, 
erfahrt das Gellulosecarbamat lediglich eine Koagula- 
tion. Die frisch ersponnenen Cellulqsecarbamat-Fasern 
sind folglich sehr viel anfailiger gegenuber turbuiehzen 
oder sdristigen Storungen sowie gegen yerstreckungs- 
krafte innerhalb des Fallbades als ReQenerat-Celiuibse- 
fasern. Eine unmittelbare Obertragung der bei Viskose 
oder Cellulose-NMMO-LOsungen angewandten Spinn- 
techmken auf das Verspinnen von Celiulosecarbamat- 
Losunigen ist daher nicht rndghch bzw fuhrt zii Fasern 
schlechter Qualitat. = ^ :• ..; 

Der vorliegenden Erfindung iiegt die Aufgabe 
zugi-uride, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Ver- 
spinnen von Cellulosecarbamat-Losungen zu schaffen, 
welch e Fasern hoher GleichmaBigkeit und guter Quali- 
tat herzustellen erlauben. Auch sollte eine Anpassung 
an unterschiedliche Spinngeschwindigkaten leicht zu 
votlziehen sein. 

Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsge- 
maB durch ein Verfahren und eine Vorrichtung gernaB 
den Ahgabeh der Patehtahspruche. Das Verfahren ist 
dadurch gekennzeichnet. daB die Fasern vom Austritt 
aus der Sjbinridtise blis zum Austritt aus dem Fallbad 
von emerh gleichgerichteten Strom des Fallmediums 
mit vorgeg6b0nerrj Querschnitt eihgehullt sind, wobei 
die Strbmuhgsgesc^ des failm^iurhs am 

Austritt der Fasern aus der 1 Spinnduse (Eberie XI) 
gleich dem 0 : 1 bis 0,8faehen und am Austritt der Fasern 
aus dem Fallbad (Ebferie X3) gleich dem 6,96 bis 
1,1fachen der Abzugsgeschwindigkeit dei* Fasern ist. 
Die Vorrichtunjg zur Au^fQhru^ ist 
dadurch gekennzeichnet, daB sie im wesenthchen aus 
einem Fallbadbehaiter (15) mit Zuleitung (12) fur das 
Faiimedium und innerhalb des Behaiters eiher als StrO- 
mungskorper ausgebildeten, kegelstumpffdrmigen 
Spinnduse (3) und eiriem kegelstumpfformigen (5) 
Spinntrichter mit arischlieBendem, durch die Waridung 
des Fallbadbehaiters; hihausragenden, zyliridrischen 
Rohr (6) sowie auBerhalb des Behaiters einer mechani- 
schen Faserabzug'svorrichturig (9) besteht, wobei die 
SpihndQs^' (3) unter Aiisbiiduhg eine4 tenze^frischen 
Spaltes in den Spinntrichter (5) eintaucht Bbvorzugt 
weist die Spinnduse (3) den gleichen, sich in Stro- 
mungsrichturig der zu verspihrierideh Losuhg verjun- 
genden Kegelwinkel (a) auf, wie der Spinntrichter. 

Die Erfindung wird nachfblgend unter Bezug auf die 
beispielhaft gegebenen, nicht ma Bstabsgerechten Prin- 
zipskizzen naher erortert Hierbei stellt 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit ver- 
tikaler Spinnanordnung und 
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Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit hori- res (6) ist die Stromungsgeschwindigkeit des 

zontal er Spinnanordnung dar. Fallmediums im gesamten Rohrbereich von der Ebene 

... . X2 bis zuf; Ebene; X3 \ ef^; k glej^' d'^. F^r^zi^sge- 

Beimlpinnen vbn'C^luiGsecarbamat sind die Fila- schwindigkeit (U^ Die gtrdmuhgsge^hwihdigl^t in 

mente urimrttelbar nach Eintritt in das FSIJbad sehr labi!. 5 der Ebene X1 ist entsprechend dem .gttfigren Quer- 

Bei extrem niedrigen Fadenabzugsgeschwindigkeiten schnitt des Spinntrichters (5),an dieser Stelle gennger 

konnte das Koagulieren der Faden in einem stehenden als die in der Ebene X3, Eine EinsfeHung ist m6gl.cn 

Fallbad durGhgefuhrt werdenv Mit zunehrnender^Faden- clurch Verandern .der.-Eintauchtiefe (lt).,der Spinnduse 

abzugsgeschwiridigkeit uhd sbmit steigender Reibung (3) in den Spinntrichter (5) und ; somit des Querschmttes 

zwischeh Faden und -F&llbad treteh jedbch vermehrt w des Failmedium-Stromes in der Ebene (X1). 

Turbulenzen ah der Duserioberflache uhd iangs der Fig. 1 zeigt eine vertikale Spinnahbrdnuhg mit einer 

Filamente auf> D die zu eiher Verschlechterung der Spihnnchiuhg von obeh hach uhten. die besonders fur 

Fadenqualitat f uhren: Urn diese TO hOhere . IfaM 

binderi und die Faden/FiQssigkeit^ Reibung ? zm reduzie- Die Geliulceecarbamat-SpinnlOsung,, bestehehd.* vorr 

ren, wird erfindungsgemaB von auBen eine gerichtete 15 zugsweise aus 5 bis 12 Gew.-% Cellulosecarbamat in 5 

StrOmuhg (Ub) auf den Filamehtfacher (4) aUfgepragt bis 10%iger wassnger Natnumhydroxid-Losung, wird 

Dabei muB verniikien werdeh, daB die aufg mrt einer Temperatur von etwa 0 bis +30 °C durch die 

Strdmun^^n d^r Un&kant^ d^r Spirindu^e (3) iri^der Spinnpump£(i ) pber die ieitijng-'^: der Spirin^use (3) 

Ebene X1 abldst und eine turbulerte ^ zugefuhrt Die an der Spinnduse (3) austretenden 

Dies wird erreicht, indem man die. Filamente (4) im 20 Faden (4) werdeh durch das von bben hach unten den 

Kohus (5): eines SpihritricHters durch die! im vofderen Spinntrichter (5) durchstrorhende Fallmedium unter 

Boden der v Spinnduse (Ebene r X1|- ahgeordneten Weinem Winkel -diagonal angestr6mt.(U B ) und mrtge- 

Dusenbohruhgen eiher ais StrGmungskorper ausgebil- nommen ; Der Spinntrichter besteht aus einem oben 

deten, kegelstumpffdrmigen ■■ Spinnduse (3) spinnt kegelstumpfformigen Teil (5) und in der Ebene (X2) 

Dabei werden die Filamente (4) direkt unterhalb der 25 daran anschlieBehd einem zylindrischen, rohrformigen 

SpinndGSe (3) unter einem mdglichst Weinen Winkel Teil (6), weicher. wie hier gezeigt. in Ebene X3 endet. 

vom Fallmedium angestromt und mitgenommeh.. Dazu Wahlweise kann das Rohr aber auch mit einem. in der 

muBdie^pinnduse (3) unter Ausbiidung eihes konzen- Ebene X3 daran an^chlieBeriden, konischen Endsttick 

trischen^Spaltes mit der Spaltbreite (d) in den Spinnt- und/oder einer Blende endeh- Die Filamente (4). werden 

richter (5) eintauchen. Bevorzugt weisen Spinnduse (3) 30 von einer rhechanischen Abzugsvbrrichtung (9), bei- 

und Trichterkonus (5) den gleichen, sich in StrSmungs- spielsweise? .einem angetriebenen Galettenpaar^mit der 

richtungifdes FaHbades verjungenden Kegelwinkel (a) Geschwindigkeit (Ua B ) abgezogen, wahrend ^der sie 

auf. Di^trOmuhgsgeschwihdig^ d6s £§llmedi- begleitende Strom des Falirhediums in den Vprratsbe- 

ums be&gtdas 0.1 bis 0.8fache der Abzugsgeschwin- halter (10) abf lieBt, Die Cell ulosecarbamat-Fasern wer- 

digkeit (Oab) der Fasern am Austritt der Fasern aus der 35 den danach gewaschen, verstreckt und bei hoherer 

Spinnduse (Ebene X1) und das 0,96 bis 1 ,1fache am Temperatur zu Regeneratceliulbse-Fasern verseift. 

Austritt der Fasern aus derri Fallbad (Ebene X3). Die Das Fallmedium gelangt vbm Vorratsbehalter (10) 

Stromungsgeschwindigkeit des Filimediums am Aus- mrrtels Pumpe (11) uberdie Leitung (12) inden FSllbad- 

trrtt der Fasern aus deh FSIIbad (Ebene X3) ist in jedem behaiter (15), der zwecks gleichhiaBigem, turbufenz- 

Fall bezbgen auf den Querschriitt des zylindrischen 40 freien Zulauf des Fallmediums mit einer als Uberlauf 

Spinnrohrteils mit burchmesser 12. Ein eventuell in ausgebildeten, bevorzugt konzentrisch Oder parallel zur 

StrOmun^srichtung an den Rohrteil in der Ebene X3 Behaiterwandung angeordneten Innenwand (13) aus- 

anschlie derides konusfermiges Ehdstuck und/oder eine gerustet ist. Ober die Wand (13) f lieBt das Fallmedium 

Blende mit variablen Offhung bleiben hierbei unberuck- in den Spinntrichter (5). Als Fallmedium verwendbar 

sichtigt. (Str6muhgsgeschwih^igkeit des Fallmediums 45 sind sdwohl wassrige Losungen Vph Sauren als auch 

hier entsprechend dem verengten Querschnrtt hoher als von Alkalfeh und/pder . Sajzbh:: Ay ch Alkpnole sihd 

in Ebehb X3). geeigriet. Bbvorzugt wird eine wassrige Losuhg mit 5 

Die Stromungsgeschwindigkeit (U B ) des Fallmedi- bis 25 dew. % H 2 S0 4 und 5 bis 25Gew.-% Na^S0 4 bei 

urns in der Ebene X3 ist uber die hydrostatis che Hoh e einer Temperatur von etwa 20 bis 60 °G. Durch Reak- 

(H) des Fallbades, entsprechend Ug = e • g - H , 50 tion mit der alkalischen Spinnlfisung reichert sich das 

wobei e = Flussigkeits-Reibungsbeiwert (ca. 0,97) und g Fallmedium, beim Durchstromen des Spinntrichters (5 

= Erdbeschleunigung. einstellbar. Alternativ kann die und 6) mit den sich dabei bildenden Salzen, zum Bei- 

Stromungsgeschwindigkeit des FSJImediums in der spiel Nsrtriumsulfat, an. Bis zu einer gewissen, von der 

Ebene X3 bei einem geschlossenen und vollstandig mit Zusammensetzung des Fallmediums abhahgigen Kon- 

Fallmedium gefullten Spinnbadbeharter = 4 auch durch 55 zentration kOnnen diese ?alze im Fallmedium yerblei- 

Variieren. des Forderdruckes der Pumpe (11) fur das ben. Da sich das untere Ende des Spinntrichters (6) 

Fallmedium eihgestdft werdeh. Entsprechend dem kon- auBerhalb des Failbadbehalters (15) befindet kann die 
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flieBenden Fallmediums leicht korrigiert werden, bevor 
es uber die Leitung (12) in den Behalter (15) zuruckge- 
pumpt wirdi zurri. Beispiel durch partieiie Ausschleusung 
uber Leitung (18) uhd Rischzuf uhr uber Leitiing (17). 

Die Faser^zugsgeschwihdigkeit (Uab) richtet sich 
nach dem yerwendeten Equipment und insbesondere 
dem Titer der zu erspinhenden Fasern Allgemein sind 
Abzugsgeschwindigkeiten von 30 bis 500-m/miiir^vGr- 
zugsweise 50 bis 350 hVmin gut geeigriet Die entspre- 
chende, vorzugsweise etwa gleich none 
Stromungsgeschwindigkeit des Fallmediurns in der 
Ebene (X3) wird durch vertikaies Verschieben des 
SpinhtriGhters (5 uhd 6) in bezug auf^die Position des 
Fallbadbehalters (15) und lolglich durch Verandern der 
hydrostatischen Hohe (H) des Fallmediums eingestellt 
Die Anstromgeschwindigkeit des Fallmediums auf der 
Ebene (XI) wird dabei gleichzeitig durch Verandern der 
Eintauchtiefe (It) der Spinnduse (3) in den Spinntrichter 
(5) ahgepaBf Elirie zusatzliche Anpassuhg karin gege- 
benenfalls durch vertikaies Verschieben des Fallbadbe- 
halters (15) bei uhveranderter hydrostetischer Hdhe (H) 
und/bder durcfrverM 

(3) vorgeribmmen werden. Auch em vertikaies Ver- 
schiebWdes ; FaiIbadbeh (15) in bezug auf die 
Position des Spihntrichters und/pder ein Verandern der 
Lange dfes rdhrf6rmigen Teils (6) des Spihntrichters 
sind mSglich^ - 

Rgjvv2izeigt schematisch eirie andere, vorzugsweise 
fur niediige Faserabzugsgeschwindigkeiten (U AB ) ein- 
gesetzte Ausftihrung der erfindungsgemaBen Vbrrictv 
tung: Die einzelnen Elernente der Vornchtung 
entsprechen denen in Fig 1 , Spinnduse und Spinntnchr 
ter sind jedbeh Horizontal angeordnet 

Die Gelluiosecarbamat-Spinnlosung wird uber Lei- 
tung (2) der Spinnduse (3) zugefuhrt und die ersponne- 
nen Fiden vbh; der Abzugsvorrichtung (9) dlirch den 
Spinntrichter (5 und 6) abgezogen. Spinnduse (3) und 
der ke^^isttin^pfformige Teil (5) des Spinhtrichters sind 
innerhalb^ des^ Failbadbehaiters^ im Failmedium 
angeordnety. wahrend der rohrfermige Teil (6) des 
Spinntrichtirs durch die Waridung des Behaiters nach 
auBen durchgefOhrt ist. Das Failmedium wird vom Vor- 
ratsbehalter (10) mitt els der Purripe (11) Qber die Lei- 
tung (i2); iv dSjti ! Failbadbehalter : (15) zugefuhrt. ZUr 
Vermeiduhg von Turbulenzen innerhaib des Fallbadbe- 
halters (15) sind Zuleituhg (12) und Spinnddsenbereich 
durch eirie permeable Wand (14) von einander 
getrennt Die Emstellung des Flussigkeitsniveaus bzw. 
der hydrostatischen Hdhe (H) im Faiibadbehaiter (15) 
erfolgt Qber eihe am Behalterbbden arigebrachte 
AbfluBlertUhg (16) und/oder verschiedene Uberlauflei- 
tungen. Das Failmedium f lieBt auf Grund des hydrosta- 
tischen Druckes in Spinririchtung durch den 
Spinntrichter (5) und tritt am Ende des Spiririrbhres (6) 
in der Ebene (X3) wieder aus> von wo es. gegebenen- 
falls nach Konzentrations-Einstellungi in den Vbrratsbe- 
halter (10) geiangt. Zur Emstellung der 
, ^r6myngsg||^win^ 



Ebene (X1) bzw. der Eintauchtiefe (It) der-Spinnduse (3) 
in den Spinntrichter (5) ist der gesamte Spinntrichter (5 
und 6) in bezug auf die Position des Fallbadbehalters 
(15) horizontal verschiebbar angeordnet. Alternate 

5 oder zusatzlich konnte auch die Spinnduse (3) horizon- 
tal verschoben werden. 

Die Abrriessungen der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung richten r sich nach dem beabsichtigtemDurch- 
satz. Bei industriellen Anlagen liegt beispielsweise der 

w Spinndusendurchmesser (D) bei 10 bis 300 bis 4000 
mm. vorzugsweise der Spinntnchterdurchmesser (T1 ) 
bei 20 bis 566 mm, der Spirihrohrdurchmes^fer (T2) bei 
3 bis 150 mnii der ^ KeQelwinkel - (a) bei 5 bis 30?v die 
Gesamtlahge des Spinntrichters einschlieBlich Spinn- 

15 rohr (5 uhd 6) bei 300 bis 4000 ! mm, vorzugsweise bis 
2000 him uhd die hydrbs^atische HOne (H) bej vlb bis 
etwa 4000 mm, vorzugsweise bis etwa 2000 mm Als 
KohstruWibhsmaferial^ ^ kommert 'Glas sowie kdrrbsibns- 
bestaridige Kuhststbffe uhd Metalle in Betracht 

20 Spinnduse (3) und Spinntrichter (5 und 6) kOnnen 
nicht nur, wie vorstehend geschildert, vertikal oder hori- 
zontal angeordnet sein, sondern auch schrag zur Verti- 
kalen oder zur Hbrizbhtalen. 

Das zu verspinnende Cellulosecarbamat kann in 

25 beliebiger Weise hergestellt worden sein, beispiels- 
weise nach einem der Verfahren des US-Paterrtes 5 378 
827, der DE-Patentanmeldungen 4 417 140. 196 35 
473 und 197 15 617. 

30 Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Verspinnen von Gellulosecarbamat- 
LOsurigeh durch Extrudiereh der Ldsung durch eihe 
SpinridOse in ein Faiibad; Koagulieren der gebilde- 

35 ten Celiulosecarbamat-Fasern durch Kontakt mit 
dem Failmedium und Abziehen der Fasern nach 
Austritt aus dem Fallbad durch mechanische Mittel, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern vom Aus- 
tritt aus der Spiphduse bis zum Austritt aus dem 

40 Fallbad von einem gleichgerichteten Strom des 
Fallmediums mit vorgegebenem Querschnitt einge- 
hullt sindj wobei die StrOmungsgeschwindigkeit des 
Fallmediums am Austritt der Fasern aus der Spinn- 
duse (Ebene X1) gleich dem 0,1 bis 0,8fachen und 

45 am Austritt der Fasern iaus dem Fallbad (Ebene X3) 
gleich dem* 0,9(3 bis i.ifacheri der Abzu^sge^ 
schwihdigkeit der Fasern ist. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
50 zeichhet, daB der Querschnitt des Stromes des 

Fallmediums vom Austritt der Fasern aus der 
Spinnduse in Stromungsrichtung zunachst 
abnimmt und dann konstant bleibt. 

55 3. Verfahren gemaB; Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stromungsgeschwindig- 
keit diss Failmeditims am 1 Austritt der Fasern aus 
: dem Fallbad a(Ebene ( ,X3) durch Verandern der 
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hydrostatischen Hone des Fallbades eingestel!t 
wird. 

4. Verfahren gemaB Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Strdmungsgeschwindig- 
keit des Fallmediums am Austritt der Fasern aus 
dem Fallbad (Ebene X3) durch Verandern des F6r- 
derdruckes des Fallmediums bei abgeschlosse- 
nem, vollsfendig gef ulltem Fallbad eingestellt wird. 

5. Verfahren 9eniaB einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daf? die StrCmungsge- 
schwiridigkeit des Fallmediums am Austritt der 
Fasern aus der Spinnduse durch Verahdern ctes 
Querschnittes des Stromes des Fallmediums an 
dieser Stelle eihgesfelit wirtJ. 

6. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens d£s 
Ahspruches 1 , dadurch gekennzeichnet, daB sie im 
wesentlichen aus einem F&llbadbehalter (15) mit 
Zuleitung (12) fur das Fallmedium und innerhdlb 
des Behaiters einer als Strpmungsk6rper ausgebii- 
deten, kegelstumpfformigeh Spinnduse (3) und 
einem kegelstumpfformigen Spinntrichter (5) nnit 
anschlieBendern. durch die Wandung des Fallbad- 
behaiters hinausragenden, zylindrischen Rohr (6) 
sowie auBerhalb des Behaiters einer mechani- 
schen Faserabzugsvorrichtuncj (9) besteht, wobei 
die Spinnduse (3) unter Ausbildung eines konzen- 
trischen Spaltes in den Spinntrichter (5) eintaucht 

7. Vorrichtung gemaB Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spinnduse (3) den gleichen, sich 
in Stromungsrichtung der zu verspinnendeh 
Losung verjungenden Kegelwinkel (a) aufweist, wie 
der Spinntrichter. 

8. Vorrichtung gemaB Anspruch 6 Oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite (d) des konzentri- 
schen Spaltes durch Verandern der Eintauchtiefe 
(It) der Spinnduse (3) in den Spinntrichter (5) einge- 
stellt wird. 

9. Vorrichtung gemaB einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kegelwinkel (a) 5 
bis 30° betragt 

10. Vorrichtung gemaB einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB Spinnduse (3) Und 
Spinntrichter (5 und 6) in vertikaler Richtung ange- 
ordnet sind. 

11. Vorrichtung gemaB einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB Spinnduse (3) und 
Spinntrichter (5 und 6) in horizontal er Richtung 
angeordnet sind. 

1 2. . Vorrichtung .gemSB Anspruch 10, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB der Spinntrichter (5 und 6) in bezug 
auf die Position des Fallbadbehalters in vertikaler 
Richtung verschiebbar ist. 
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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Verspinnen von Cellulosecarbamat-Losungen 

(57) Verfahren zum Verspinnen von Cellulosecarba- 
mat-Losungen durch Extrudiereh der L6sung durch 
eine Spihhduse in ein Fallbad, Kbagulieren der gebilde- 
ten Cellulbsecarbamat-Fasern und Abziehen der 
Fasern durch mechanische Mittel, wobei die Fasern 
vom Austritt aus der Spinnduse bis zum Austritt aus 
dem Fatlbad von einem gleichgerichteten Strom des 
Fallmediums eingehullt sind. dessen Stromungsge- 
schwindigkeit am Austritt der Fasern aus der Spinnduse 
(Ebene Xi) gleich dem 0,1 bis 0,8fachen und am Aus- 
tritt der Fasern aus dem Fallbad (Ebene X3) gleich dem 
0,96 bis 1,1fachen der Abzugsgeschwindigkeit der 
Fasern ist. 

Vorrichtung zur Ausfuhrung dieses Verfahrens 
bestehend im wesentlichen aus einem Fallbadbehaiter 
(15) Und innerhalb des Behaiters einer als StrOmungs- 
kdrper ausgebildeten. kegelstumpfformigen Spinnduse 
(3) und einem kegelstumpfformigen Spinntrichter (5) 
mit anschlieBendem, durch die Wandung des Fallbad- 
behaiters hinausragenden, zylindrischen Rohr (6), 
wobei die Spinnduse (3) unter Ausbiidung eines kon- 
zentrischen Spaltes in den Spinntrichter (5) eintaucht 
und bevprzugt den gleichen, sich in Strpn^ngsrichtung 
verjungenden Kegelwinkel (a) aufweist, wie der Spinnt- 
richter (5). 




Printed by Xerox (UK) Business Services 
2.16.6/3.4 ' 



BNSOOCID: <EP. 



0879906A3_I_> 



EP 0 879 906 A3 




Europaisches 
Patentarnt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmeldung 

EP 98 10 8315 



EINSGHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, 
der maflgeblichen Teile 



Betriftt 
Anspruch 



KLASS1RKATION DER 
ANMELDUNG <lnt.Ct.6) 



EP 0 383 250 A (AKZO) 22. August 1990 

* Ansprtiche * 

DE 16 60 144 B (ASAHI KASEI K0GY0) 
29. Juni 1972 

* Ansprtiche; Abbildungen * 



D01D5/06 
D01F2/28 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnt.O.6) 



D01D 

D01F 



Der vorltegende Recherchenbericht wurde fur alle Pate ntansp ruche ersteUt 



Rechercbenort 

DEN HAAG 



AbscHuQdatum der Recherche 



27. Oktober 1998 



Pruler 

Hellemans, W 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 



X : von besondsrer Be<teutunig al!ein betrachlet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer 

anderen Veroffentiichuing der&oibon Kategorie 
A : technblogischer Hiritergrund 
O : nichtschriftliche Ottenbarung 
.P. 2v^<^enfiteratur- , • , : , . „ 



T : der Erfinduhg zugrunde tegende Theorieri Oder Grundsatze 
E : aflQfes Patentdokument. das jedoch erst am Oder 
nach dsm AnmeWedatum verotfentlicht wdrdeh ist 
D : in der Anmekfung angefuhrtes Dokument 
U : aus anderen Grunden angefuhrtes Dokument 

& : Mitglied der glefchen PatentfamMte/jberein3timmende3 

• Dokument...... . .... . ... . ......... ... 



..'snor:m: <fp 



nR7fiftnnA.^ t > 



